Postfach 10 13 49 Telefon (0234) 4595 -0
/7 /\ L\i[_j f"A D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
# r‘J iy Blumenfeldstr. 18
& BN D - 44795 Bochum
Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection cerlificate
Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang / range:
Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
1 4 Rtickschlagklappen mit 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
/19 innenliegender Klappenwelle "R 44033" /" R 440567"/ "R 48052"
Baulédnge F1 "R 48070"
Typ 1731 Schweilenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionsprifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

strength-ftightness-test: BA = 60 bar Wasser/waler <15
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/water (pux1 bzw mar p)
Prifungsergebnis: ohne Beanstandung ! -
result: no complaint !
Bochum, den 11.08.2005 - G& KLAUS’UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger S /
‘ s &
Manufacturer's authorized inspector .~ // ,,; \
(, - L - ~
Anlage: Dokumentation gemal Material-Dokumenlationsdeckblait

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



Datum : 21.03.02

V4 = Konformitétserklérung Revision : 1
(&J%ﬁ%j[u%%m gem.DGRL 97123 EG |Sete <1on

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 1) 4 Stiick Riickschlagklappen DN 50 PN 40 mit innenliegender Klappenwelle,
SchweiBenden fiir Rohr @ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff-Nr: 1.4308/1.4541

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044

Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaBen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der W@( sa chverstandlge

L s )
ke
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KurfUratanstrafie 68, D-45138 Esgon ;
- eugi”l's I'“ e '-S: o

N

Prf-Nr. - lospaction No- 10714304/01

Abnahmepriifzeugnis Corehcet 0. N co sk
Inspection Certificate  pinsooss .41 C Teil - Pea- Pacte- Perto; lof2
Certificat de Réception =N 10204 Blall:N. - Shost o- Paga M -Pog N

Certificato Collaudo Materiali
Einzelgutachten
Beslell-Nr. - Order No = BP0G3305

Besteller - Gustomer - Achtew - Cormmizees: KLAUS UNION GMBH & CO. KG 126318 commands - 1 dstording:

Postfach 10 13 49 D-44713

Bochum, GERMANY. VOIM - dsted - dato 1 datal 28.07.2004
Hersteller - Manufachume - Fatricant - Produtiore: Werks-Nr. - Wedka-No - 12 using - Commassa N'

Shah Precicast Pvt. Ltd  Sangli- 416436 (INDIA)
Prifgegonstand - Adich - Produt - Prodetto: GEHAEUSERK DN 50 PN40

PrifgrundlagenvAnforderungen - Technlcal requirements/Damand - - Spécfiatons techriguanErigenoss - Norma d convolluRequist:
DIN 1690-Part 2, 10 AD2000-W5,W10 EN 1559-1,2 DIN EN 10213-4

Workslofl — Matedal - Metidra - Malerisla enlsprechend - scoording to - subant - sacondo! Ausgaba - Edtion -
1.4308 GXSCrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - Stats of detsery - Etatds ratson - Staw orivrs:  S0lution Annealed and Water Quenched

Erschmelzungsart - Meting procass - Procidé délaboredon - Induction Melting
Frocsdmen 6 elsboazions;

Kennzalchnung - Marking - Marquaga - Punzonahurs.
: Harstellzeichen - Brend o the manfechrec.  SP
LOGO KU, SP, Material No., Model No, Heat No., Marqus du fabricart - Marchio sl produtiorn:

Batch code

Slempel dos Sachversléndigen - Inspectars stamp -
Poirgon de fexperl « Punzons daifispation:

Pas Stockzati Schmeiza-Nr Probs;\‘r
lemto | Hoof plecas nstand - A - DAdgnation du produit - Tipa di proddtio Heat No TestHo
Pore N Qudle aegr e opation e N2 Coulba N déprouvotio
N'pos | Humero pazzl N* Colata H* dl peova

GEHAEUSERK DN 50 PN40

1 2 MOD-NR. 1446 D1717
Drawing No.1.1001.0591 Rev.03

4 D1719

2 D1729

2 D1827

Zusitzlicha Angaben - As&sonal remarks - Autres remarqued - Ossarvaziona. Annexure |

Manufacturers Test Certificate No. Test No. SP-431 Dated: 22.09.2004
Dia gestelilen Anforderungen sind laut Antagen erfolll.

Tha requiremaents oo fuktiind & pir Anmx

Les condiions imposdes sont #iafaites sudvant anaxes.

1 risitan soro cordarml 6 requiait ichiesh coma da alagel.

Mumbai 22.09.2004

O - Locaton - L3su - Location Dalum - Dste-Data

Anlagen - Annaxes - Arnexes - ARogab!
1) Ergetevs der Prifurgon - Tesd results - Rés ity dos esxit - Risulab dolis prove
Wa'ters Anvegen in 1) - Other epnecos In 1) - Autres annaxes en 1) - Allri ailegal in 1)



Kurfﬂmtsx:;ng: gs’?bgluaa Essen ZBUQF”S"NL _.[/5/0233 %p
mpm/%’f? ¢ Name

...................

Ergobnls dor Prifungon
Test Results

Résultals des Essais
Risuttall delle Prove

Anlage - Ancac- Aroaxs - Allegatol 1

Prf-Nr. Tall BlattNr. 2 of 2
Inspecton No Par ShestHo

Catteat 18 10714304/01 Pate Pecn 18

N* 0l coliaudd Para PegN*

Mechantsche Prifungen « Machanical tests . Esasls mecaniques - Prove maccanichs

Profet - Tost yps - Typo desesi - Tipo diprove. | TENSILE TEST IMPACT TEST CHARPY V NOTCH
Probenart SpeGmeatyps - Typads
Fegrouveta - Tipo d provetts; 10 mm X 10 mm
- etk conddi
EUt deprovatis - Stato dalla pré-mm: SAME AS DELIVERY SAME AS DELIVERY
Proba-Hr. Probensbmassung Probensrinahm 1=1)) Saegerball - Enargy of impact -
Test Ho Oim of spedimen (] Energis do ruphre - Ensrpia direthra
N2 déprouvetis | Oim da Teprouvetis Spacimen 2 = [Mam™) | Kerbachiagrifighet - Impact pirengh -
N' d grova Dim dela provatia Prélevemert 3={%) Résinca - Reslienza
Predayamerta Krivl Bruchantsd - Coysl progarion
q ﬂlrrrn 2 Partia cristaling - Proporzio cisteling
;0= L g:mv~£wmum-ﬂwﬁuml-
g A 8=VPN | Hérla (Einheten) - Hardnsss -
Schmetza b, | Dida Eroie, & Lo= 7=HRC | DureW - Durezza
Heal No Thicinsss | W, @ Eé i g Bemarang
e 1 I R
m wo |50 ?a C Mpa Mpa % % 1 2 3 In | Osseevazoni
1 2 3 4l 518 | 7 8 9 10 1 |[12)3 14 | 15 16 17
Required RT |=175/] 440- [=30 Impact Test Temp. 20°C
Values >200] 640 | > 60
D1717 11.80 233/ | 515 }56.66 1208 |200 {180 | 196
260
DI1719 12.00 237/ | 527 [46.66 11214 {190 188 | 197
281
D1729 11.80 244/ | 552 4333 11200 {196 [188 | 195
303
D1827 11.90 275/ 552 |51.00 11198 1200 [220 {206
305
REMARKS :

1. DIMENSIONAL INSPECTION - NO OBJECTION
2. VISUAL INSPECTION — NO OBJECTION

3. Chemical, PT and RT as per Manufacturers inspection certificate, Test No.: SP-431, Dated: 22.09.2004

Mumbai 22.09.2004

Orl - Location - Usu - Locsila Datum - Dats - Dam




Date/Datum  22,09.2004 Inspection Certificate Shah Precicast Pvt, Ltd.
Sheet/Seite 1 ofivon 2 Abnahmepriifzeugnis _
acc./nach EN 10204 - 3.1 B Sangli - 416436 (INDIA)
L7 )
Costumer/iunde:  KLAUS UNION GMBH & CO. KG. Aougrs-i. L. fodwd.....
Postfach 10 13 49 D-44743, dopriy 2,04 Name ........
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr.  $P431
GERMANY.
Order-No./Bestell-Nr.: ] Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum :
BPO63306 Dt, 28.07.04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Test specimen/Prifgegenstand: | Material 1.4308 accto DIN EN 102134 Edition 1996
B Werkstoff-Nr, entsprechend Ausgabe
Requirements/Anforderungen: | Materialname/Werkstoffbez.: Logo of the manufacturer/
DIN 1690 - Part 2,10 GX5CrNi 19-10 Herstellerzelchen - sp
AD2000-W5, W10 EN 1559-1,2.
Marking/Kennzeichnung  LOGO KU, SP, Material No, Model No, Heat No, Batch Code
No. Number of Item Heat No. Batch Code
pieces
Pos.. | stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 2 GEHAEUSE RK DN50 PN40 D717 4
2 4 MOD. NO.-1446 D1719 4
3 2 Drg.No.:1.1001.0591 REV.-03 D1729 4
4 2 D1827 4
10

Resull of Inspection :

OK The requiremenls are accomplished as per enclosures.

Ergebnis der Priifungen : Die Anforderungen sind erfullt.

Enclosures

Anlagen 3) DIMN. REPORT.

1) PT = REPORT 2) RT - REPQRT
(Manufactifrer's

Der Werkssachvers

ADW2000 MERKBLATT - WO - Reg. No. 04202W1300200021 Dt. 23.03.2002

45138 Essan Ge U T
feviewoq ; .., fMany 4 v




Date/Datum .09.
elosum. 22002008 Test Results Shah Precicast Pvit. Ltd.
Sheet/Seite 2  offvon 2 Priifergebnisse
Sangli - 416436 (INDIA)
- Ll‘ﬂ/‘fi 0 1//
CostumerKunde:  KLAUS UNION GMBH & CO. KG. 4EUgNIS-NI. L2, sl ]...0p
Postfach 10 13 49 D-44713, depri AL Nev ...
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr.  SP431
GERMANY.
Order-No./Bestell-Nr.; Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum :
N BPOE3306 Dt. 28.07.04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Identification Test/Verwechsel- | Visual inspection of surface acc. Dimension control /
ungspriifung 0K MSS SP55/EN1370/ MaBkontrolle: QK
Visuelle Priifung: OK
Intergranular corrosion / Pickling/Mattbeizung: Heat treatment /
Interkristalline Korrosion: Wirmebehandlung:
ENISO 3661 -2 - OK OK Solution Annealed, 1100 °C.
| L o 2 Hrs, Water Quanched
Tensile Test/ Zugversuch: Impact test/iKerbschlag-
DIN 50125, DIN 50145 biegeversuch: pIN 50116 - OK
EN10002-1,2 EN10045-1

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Tensile

Spacimen- Yield strength Elongation |Reduclion Impact Value Hardness
No. Streckgrenze strength | Dehnung | of area/ | Kerbschlagzéhigkeil Hérle
Probe-Nr. (N/mm?*2) Zugfestigkeit (%) Einschniir- )
0.2%[1.0% | (Nmm"2) ung (%) 20 BHN
Regquirements
Sollwerte >=176 | >=200 | 440 640 | >= 30 > 60 Avg.
EN 10213-4
D1717 233 260 515 56.66 e 208 200 180 196 -
D1719 237 281 627 46.66 - 214 190 186 197 -
D1729 244 303 6562 43.33 - 200 196 188 1965 -
D1827 276 306 662 51.00 . 198 200 220 206 -
L .
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No. C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu
Schmelze
Requirements/ - - - » — [18.000| 8.000
Min
a‘;'r“e”e 0.070| 1.500| 1.500| 0.040| 0.030|20.00011.000
D717 0.067| 4.160| 0.870| 0.033| 0.010|{19.610{ 9.260
D1719 0.054| 1.220| 0.910| 0.031| 0.011]19.360| 8.860
D1729 0.069| 1.130| 0.700{ 0.033| 0.010|19.540| 8.940
D1827 0.089| 0.990| 0.910| 0.035| 0.011|19.800(- 8.750 i

Remarks / Bemerkungen: 1) Manufactured hy induction melting.

45138 Ess

en, Germany

reviewed / gliBsed

14 975 4

0Ty
L




Date/Datum  22,09.2004 Liquid Penetrant Report

Sheet/Seite 01 of/von 01

Farbeindringprilfung

.«.’,eugngg-mh ff,S .59 %

eapmr(?//?(?((

Shah Pracucast Pyt Ltd.

Sangli - 416436 (INDIA)

Cosiumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY,

Works.-No./Kom.-Nr.:
PT/I431

| Test object / Priifgegenstand : Patt. No. P 1446/0,
Drg. No. - 1.1001.0591 - REV.-02

Location/Priifort :
SPPL, SANGLI (INDIA)

Requirements / Anforderungen : DIN 1690 Part 2, 82

Inspector/Priifor : Nikam D.Y.

| Material/Werkstoff -
1.4308.

Dimension / Abmessung..
DIFFERENT

Surface Conditlon/
Oberfldchenzustand : Acid
pickled As cast / Pre-M/cd,

Woelding process /
Schweiverfahren :

em——ne—

Types Of Welds / Nahtform.:

Welder-No / Schweiler-Nr. :

Dye Penetrant /
Eindringmittel:

Developer / Entwickler :

Magnaflux - SKL-WP

-

Magnaflux - SKD-52

Cleaner / Reiniger :

Magnaflux - SKC-1

Penetration Time /
Eindringzeit : 30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:
30 Minutes

Temprature / Temperatur:
ne°cC

Ingpection Results / Priifbefund :

The pieces are OK, $2 acc. DIN 1690 Part 2

Nos. PT Tested

BatchCode Heat No.
4 D717 2
4 D1719 4
4 D1729 2
4 D1827 2
Total : 10 No.s

Third Party / Abnahmegesellschaft . | Customer / Kunde :

Inspector / Priifar : C

Nikam D. Y.
(Level 1I)




ZOUQGNIS=NI. %S:Qi_? é/

Date/Datum 22.09.2004 Radiographic Test Report 0% rec cﬁ@‘i’v{:"ttd,
. Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/von 01 Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Order-No. / Besteli-Nr. :
Posifach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. RT/431/1
Testobjekt / Pritfgegenstand : Gehaeuse RK DN 50 PN 40 Location / Priifort ©  SPPL

Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Examiner / Priifer : _ Test date / Datum : 19.09.2004 | Requirements / Anforderungen
V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2,
Source / Strahlenquelle : Tube voltage / Tube current / R6hrenstrom :
IR - 192 Roéhrenspannung :  ----
g?:r?['mizz‘ é’lg‘;”sm" ;‘] Aclivity / Aktivitat - FFD / Fokus Film Abstand /
enquelle : ; ; o
@ 2.4 X 1.5 mm ht.2.6 mm 10 Ci. Distance : Different
Length - )
Exposure time / Film type / Film Typ : KODAK D5 |Screens / Folien : LEAD 0.005 in
Belichtungszeit :  Different B-0.006 in.
Material / Werkstoff Dimension / Abmessunge : Quality Level / Prifklasse :
1.4308 Different B N
Walding process i SchweiBverfah| Welder no. I_Schwelllgr Nr.: Types of joigls l_NghEom :
FIImNO Class |nspec |Q. BZ Flg fn
Saction / Findings / Fehlerbeurteilung : Ergeb. | Abnah. |DIN DIN Bemer-
Film Nr. 54109 | 54111 | kungen
Prilfbereich
RT- 4719 - A|B |CA|ICb|[Cc|D| E F Batch
H.No. D-1719 Rose
$1 . af =] w] wf mf o = NSD | - 1 B?
Abbreviations / Abkiirzungen acc. / nach ASTM E 446 :
A = Gas porosity / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische
Einschllite
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse
F = Insert, Moltling / Kemstiitzen, kiihleisen
Findings : Level / Giitestufe 1-5
NSD / 0.k. = No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne = not o.k. / nicht erflllt

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer IiKunde i




-----

Date/Datum  22,09.2004 Radiographic Test Report

) Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/ivon 01

§’W§ﬁfﬁ” S‘éf?fst‘aﬁﬂ%t----ud

Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO, KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY.

Order-No. / Besleli-Nr. :
RT/431/2

: Gehaeuse RIK DN 50 PN 40
Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Testobjekt / Priifgegenstand

Location / Prifort : SPPL

Examiner / Priifer :
V., Balakrishnan

Test date / Datum : 19.09.2004

Requirements / Anforderungen
DIN 1690 Part 2 / V2.

Source / Strahlenquelle : Tube voltage /

Tube current / Réhrenstrom :

@24 X 1.5 mm ht.2.6 mm

i IR - 192 Rohrenspannung ;|  «---
Facal Spot Dimension / Activily / Aklivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
Brennfleck Strahlenquelle : 10 Ci. Distance : Different

Length
Exposure time / Film type / Film Typ : KODAK D6 |Screens / Folien :LEAD 0.005 in
| Belichtungszeit :  Different B-0.006 in.
Material / Werkstoff : Dimension / Abmessunge ; Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B
Welding process / S_cllweilsvetfah Welder no. I SchweiBer Nr.: Types of joiﬂts_ I__Nghlfonn -
Film No. Class | Inspec |1Q, BZ | Fig. / n
Section / Findings / Fehlerbeurteilung Ergeb. | Abnah. |DIN DIN Bemor-
Filrm Nr. 54109 | 54111 | Kkungen
Pritfbereich
RT_ 1729 - A B CA|Cb | Ce D E F Ba‘ﬁh
B T I Code=4
H.No. D-1729 ?
S1 2| - . ok | - 1 B7

Abbreviations / Abkiirzungen acc. / nach ASTM E 446 .
A = Gas porosily / Gasblasen

EinschiiBe

C = Shrinkage / Lunker

F = Insert, Mottling / Kemstiitzen, kiihleisen

B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische

D = Crack, Hot tear / Risse

Findings : Level / Gilestufe 1-5
NSD / o.k. = No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne = notl o.k. / nicht erfiillt

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer / Kunde :

(RT MT, UT)




Zeugnis-iNg, ({..5’;2&?%

et Pre¢Eisudvt. Ltd|

Sangli - 416436 (INDIA)

Date/Datum  22,09,2004 FILM LOCATION PLAN

Sheet/Seite 01 of/von 01 FILMLAGEPLAN

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY.

Order-No./Bestell-Nr.:
RT/431/1
(RT-1019, RT-1029)

Testobjekt / Priifgegenstand : Gghaeuse RK DN 50 PN 40 Location / Priifort :

Patt. No. 1446/0 SPPL
Drg. No. - 110010591 REV-02
- * Film
o Source
Film No. Film Type / | Thickness SFD Density
Size (mm) (mm) 1L.Q.I Distance Remarks
(mm)
1 160 X 160 | 10 + 10 |10 1SO 16 1000 [2TO 3 QOutside

V¥

Third Party / Abhnahmegesellschaft .

Customer / Kunde :

lnspﬁ / Priifer

—_

T




14/06 2005 15:38 FAX -49 2383 957012 stappert -BOnen-Kaczor/Cp @003

el (+39)(000) 6023911
F3x, [49).(030).6820616
‘x‘ﬁm '8 S‘S 6 A Vis Ingustrlale, 1. 26021 HAGNOLO MELLA (BS) IFALY
ITA LFON D Zeugnis-INr, %5/5
BE TATU DWERKSTOFFPRUF N
BESCHEINIGUNG U(‘m’f? QUALI N ﬁﬁﬁ{ﬂs i
_ ) B cata of quality and materials lests
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr, ACI 2102 DATUM 23/09/04
Cernthcate-No DATE
Bescheinigung Ubar Werkstoltpritungen nach DIN 50043.3. 1B -.EN 10204318
‘nspechon certificale .;ccnrdw@ lg g‘ﬂ L0019 3 ﬁ g-EN10204318 _
BESTELLER. STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Cuslomer
BESTELL-Nr. : V44033 /’\/ AUFTRAGBESTATIGUNGMOSSS
| Cider-No. Order confirmation
‘ Schmelze-Nt S5thcke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
__Heat-No. Preccs __Material desceiption Matenal grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.14541
Geschaltar stab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
kg. 779 x 4782 length DIN EN 10222-5
kg 770 x 4230 iength ASTM AATY
xg. 744 x 4090 length ASME SA 479
kg. 785 x 4205 length TLOO3
" DIN75271%
! 4 5 8 0 9 U DGRL 97/23
i AD2000/W0
o o AD2000/W2-W10 and TRB100
Zeichen des Lizferwerkes - Stempel des Werkesachvarstindigen
[Trade mark ' Inspector's ylamp
Witrmebehandlungszustand: Losungsgegliht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatmant Solution annealed 1050° C + vwater quenched
Schmelzanwalyse ! Heat analysis
c Mn st P s cr NI Mo Cu Sn
0085 5,850 0,360 : 0,0220 0,0150 17,300 9.650
" ca Y v T W Ta As  Co Nb Pb
0,2800 0.071
B N zZr  sb Fe  PRE Fount [ Forke (%) | Karngrélie ASTM E112
1.024
PRL]FERGEBNPSSE TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PR()LUNGAT iON
Test | Rk:htung Rpo.z Rpr Rmn A 4 'KV (10 x 1Dmm) HB
e Direction [MPa)] [MPa) [MPa) %] %) . [
7 T 220 250 551 44,0 45,2 1 102-98-100 170
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BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN

ULTRASCHALLPRUFUNG
A  Ultrasonic test ot S5 60|
ZEUGNIS-Nr. uT! 2102 DATUM: 23/09/04
DATE:

“erufcate No.

Bescheinigung iiber Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B
Inspection cerfificate EN 10204 3.t B - DIN 50049.3.1.8

BESTELLER.  STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)

Sustormer
BESTELL-Nr.: V44033 AUFTRAGSBESTATIGUN 040333
rder-Nr. Crder confirmation
SCHMELZE-Nr STUCKi MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-N.
Heat-No. Pieces Matenal description Material grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541
Geschalter slab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10083-3
kg 779 x 4262 length DIN EN 10222-5
ky 770 x 4230 length ASTM A479
kg. 744 x 4090 length ASME SA 479
kg. 785 x 4295 length TLOO3
DIN7527/6
DGRL 97/23
AD2000/W0

L AD2000-W2/W10 and TRE100
Wirmebhehandlungszustand: L8sungsgegliiht 1050° C mit Abschrecken

Condition of heat reatment; Solution annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
oROFGERAT - KRAUTKRAMER USN 52R
=quipmenl :
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Ruckwandecho
Zalibration Methoad Rack wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : ol
“ouplant ‘ Qil
PRUFKOPF : DP25/2
«ind of Probe .
BEARBEITUNGSZUSTAND E Geschalt
Surface Condition ; Peeled
PRUFVERFAHREN ¢ SEP 1921
Testing procedule
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS J3/EJe
scceplance Crilena
PRUFERGEBNIS : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test resull No indications found
DER SACHVERSTANDIGE  DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
Surveyars Customer Inspector NDE Inspector

Certificate of quality and material testing i
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